im. Jozefa Tuliszkowskiego

Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej P -y
Panstwowy Instytut Badawczy ‘
ul. Nadwislarska 213, 05-420 J6zeféw k/Otwocka vv

tel. +48 22 7693 300; fax +48 22 7693 356 -
www.cnbop.pl  e-mail: cnbop@cnbop.pl CNBOP-PI

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA CNBOP-PIB
AT-1108-0366/2012/2016

Niniejsza Aprobata Techniczna stanowi przedtuzenie
Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB AT-1108-0366/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r. poz. 1040),
w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego w Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony
Przeciwpozarowej — Panstwowym Instytucie Badawczym, w Jozefowie k/Otwocka, na wniosek firmy:

Niczuk Metall-PL Spétka Jawna
Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:

Uchwyt przewodoéw rurowych — wieszak kretlikowy
DN 25 do DN 200, do statych urzadzen gasniczych wodnych,
typu ZP

produkowanego przez: Niczuk Metall-PL Spoétka Jawna, Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn

0 przeznaczeniu, zakresie, warunkach i na zasadach okreslonych w zatgczniku, ktéry jest integralng czescig
niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB.

Dyrektor CNBOP - P
g, i
,//// /

bryg. dr inz. Dariusz Wréblewski

Termin waznosci: AT WA

od 20 grudnia 2016 r.
do 19 grudnia 2021 r.

Zalacznik:

Postanowienia ogoélne i techniczne

Miejsce i data wydania aprobaty:
Jézefow, 20 grudnia 2016 r.

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-1108-0366/2012/2016 zawiera 16 stron. Dopuszcza sie kopiowanie Aprobaty
Technicznej w catosci albo tylko pierwszej strony. Kopiowanie, publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Centrum Naukowo-Badawczym
Ochrony Przeciwpozarowej — Painstwowym Instytutem Badawczym.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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1 PRZEDMIOT APROBATY
1.1 Ogélna charakterystyka techniczna wyrobu

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB jest uchwyt przewodéw rurowych —
wieszak kretlikowy typu ZP (zwany takze w dalszej czesci aprobaty ,uchwytem typu ZP”)
przeznaczony do mocowania przewodoéw rurowych statych urzgdzen gasniczych wodnych
o $rednicy nominalnej DN 25 do DN 200. Nazwa handlowa uchwytu typu ZP, stosowana przez
producenta: ,petla do instalacji tryskaczowych (ZP)".

Uchwyt typu ZP skiada sie z wieszaka, zapinki oraz preta gwintowanego z nakretkami
(mocujgcy i zabezpieczajaca) i podkiadkg. Zapinka i wieszak (w gornej jego czesci) sa
odpowiednio uksztattowane, tworzac rodzaj zamka. Otwory w wieszaku (w goérnej czesci)
i w zapince umozliwiajg przetozenie preta gwintowanego i potgczenie wieszaka i zapinki za
pomocg dwdch nakretek i podktadki. Regulacja potozenia wieszaka (w pionie) i jego
potaczenie z elementem/konstrukcjg nosng nastepuje za pomocga preta, nakretek i podktadki
jw. Wyglad uchwytu przedstawiono na rys.1.

1.2 Nazwa zaktadu produkcyjnego i jego adres
Niczuk Metall-PL Spétka Jawna, Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn.

1.3  Podziat i oznaczenie

1.3.1 Podziat
Uchwyt typu ZP jest produkowany w wielko$ciach odpowiadajgcych $rednicy nominalnej
przewodow rurowych, do ktérych mocowania jest przeznaczony. W tablicy 1 podano symbole

uchwytu w zaleznosci od wielkosci uchwytu oraz wielkosci gwintu preta i nakretek, stosowane
przez producenta.

Tablica 1
DN przewodu
Oznaczenie rurowego Wielko$é gwintu
katalogowe (zakres $rednicy preta i nakretek
zewnetrznej d*, mm)

DN 25

ZP-M8-1" M8
(34-35)
DN 32

ZP-M8-1 1/4” M8
(42-45)
DN 40

ZP-M8-1 1/2” M8
(48-51)
DN 50

ZP-M8-2" M8
(57-64)
DN 25

ZP-M10-1” M10
(34-35)
DN 32

ZP-M10-1 1/4” M10
(42-45)
DN 40

ZP-M10-1 1/2” M10
(48-51)

Niniejsza wersja jest wersjq elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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DN przewodu
Oznaczenie rurowego Wielko$¢é gwintu
katalogowe (zakres $rednicy preta i nakretek
zewnetrznej d*, mm)
DN 50 M10
ZP-M10-2"

(57-64)
DN 65

ZP-M10-2 1/2" M10
(70-76)
DN 80

ZP-M10-3” M10
(83-89)
DN 100

ZP-M10-4" M10

(108-114)

ZP-M12-133 (133) M 12
DN 125

ZP-M12-5" M 12

(140)

ZP-M12-159 (159) M 12
DN 150

ZP-M12-6” M 12

(165-168)

DN 200

ZP-M16-8” M 16

(219)
*Patrz rys. 2.

1.3.2 Oznaczenie
1.3.2.1 Sposob budowy oznaczenia
Oznaczenie uchwytu sktada sie z:
— nazwy uchwytu;
— oznaczenia katalogowego uchwytu wg tablicy 1.
1.3.2.2 Przyklad oznaczenia
a) uchwytu do mocowania przewodu rurowego DN 40, z nakretkg mocujgcg M8':
Uchwyt przewoddéw rurowych — wieszak kretlikowy ZP-M8-1 1/2”
b) uchwytu do mocowania przewodu rurowego DN 50, z nakretkg mocujacg M10':

Uchwyt przewoddw rurowych — wieszak kretlikowy ZP-M10-2”"

! Patrz rozdziat 1.3.1

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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2 PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1 Przeznaczenie

Uchwyt typu ZP jest przeznaczony do mocowania (metodg podwieszenia) przewoddw
rurowych statych urzgdzen gasniczych wodnych.

2.2 Zakres i warunki stosowania

Uchwyt typu ZP jest przeznaczony do mocowania przewodow rurowych statych urzgdzen
gasniczych wodnych, o srednicy nominalnej DN 25 do DN 200, instalowanych zgodnie
z normg PN-EN 12845:2015-10 (wersja angielska) lub innymi, poréwnywalnymi, co do
poziomu wymagan dla uchwytéw i mocowan, normami i wytycznymi dotyczacymi statych
urzadzen gasniczych wodnych.

Sposéb mocowania uchwytéw powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3 WLASCIWOSCI TECHNICZNE / WYMAGANIA

3.1 Konstrukcja

Konstrukcje uchwytu typu ZP przedstawiono na rysunku 2.

Materiaty uzyte do wykonania poszczegdélnych elementéw uchwytu typu ZP podano

Materiat?

3.2 Materiaty
w tablicy 2.
Nr
elementu Nazwa elementu
narys. 2
1 Wieszak
2 Zapinka
3 Pret gwintowany
4 Nakretka mocujaca
5 Nakretka zabezpieczajgca
6 Podktadka

Stal z powtoka cynkowg galwaniczng

3.3  Wiasciwosci techniczno-uzytkowe

Wiasciwosci techniczno-uzytkowe uchwytu typu ZP podano w tablicy 3.

Tablica 2

2 Szczegblowe specyfikacje materiatéw i wykoriczenia podane zostaly na rysunkach podzespotéw wyszczegélnionych
w ,Informacjach dodatkowych” niniejszej aprobaty, w rozdziale ,Dokumentacja”.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie

drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Tablica 3
Wymagania wg
Lp. Wiasciwosé techniczno-uzytkowa WBO16/13/CNBOP:20023,
rozdziat:

1 Przekroje i konstrukcja 211,222
2 Materiaty 214
3 Odpornos¢ na korozje i starzenie 214
4 Wymiary i masa 221

P 225
9 Znaowanie lub rozdziat 3.4 niniejszej aprobaty
6 Wytrzymato$¢ mechaniczna 334

Dokumentacja,

d zgodno$¢ z dokumentacjg o =

3.4

Znakowanie

Kazdy uchwyt typu ZP powinien mie¢ czytelne i trwate oznakowanie, zawierajgce co najmniej
nastepujgce dane:

— nazwa lub znak firmowy producenta;

— symbol uchwytu wg 1.3.1 lub inne réwnowazne oznaczenie;

— &rednica nominalna przewodu rurowego, do mocowania ktérego przeznaczony jest uchwyt.

Sposéb oznakowania uchwytéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z ustawg z dnia
16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 1570) oraz
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041; zm.: Dz. U. z 2006 r. Nr 245, poz. 1782).

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie

Uchwyty typu ZP powinny by¢ umieszczone w opakowaniu zabezpieczajgcym je
przed uszkodzeniem w czasie przetadowywania i transportu.

Na opakowaniu powinny znajdowac sie co najmniej nastgpujgce dane:

nazwa lub znak firmowy producenta;

oznaczenie uchwytu, odpowiednio wg 1.3.2;

liczba uchwytéw w opakowaniu;

3 Dokument normatywny WBO/16/13/CNBOP:2002: Uchwyty i wieszaki do stalowych przewodoéw rurowych statych urzadzen
gasniczych, wydany przez Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej. Dopuszcza sig przyjecie réwnowaznych
wymagan wg innych dokumentéw normatywnych (norm i wytycznych) o poréwnywalnym poziomie.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie

drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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- numer aprobaty technicznej;
- numer dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania wedtug 5.1;
- znak budowlany.

4.2 Przechowywanie

Uchwyty typu ZP powinny by¢é przechowywane w pomieszczeniach suchych i chtodnych,
zabezpieczone przed oddziatywaniem czynnikéw mechanicznych i chemicznych mogacych
spowodowac ich uszkodzenie oraz przed bezposrednim oddziatywaniem promieni UV.

4.3  Transport

Transport uchwytéw typu ZP, opakowanych zgodnie z 4.1, moze odbywac sie dowolnym
$rodkiem transportu, w sposob zabezpieczajacy uchwyty przed mozliwoscig ich uszkodzenia.

5 OCENA ZGODNOSCI
5.1 Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. poz. 1570) wyrdb, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wtasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jesli producent dokonat oceny zgodnos$ci i przez wystawienie krajowej
deklaracji zgodnosci o$wiadczyt, na swojg wytaczng odpowiedzialnosé, ze wyréb jest zgodny
z Aprobatg Techniczng AT-1108-0366/2012/2016 oraz oznakowat wyréb znakiem
budowlanym zgodnie z odrebnymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041; zm.: Dz. U. z 2006 r. Nr 245, poz.
1782), oceny zgodnosci uchwytu przewodoéw rurowych typu ZP dokonuje producent stosujgc
system 3, oznaczajacy deklarowanie zgodnosci wyrobu przez producenta na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkcii.
5.2 Zakladowa kontrola produkcji (ZKP)
5.21 Wstep
Producent powinien ustanowi¢, dokumentowac¢ i utrzymywaé system kontroli w zaktadzie
produkcyjnym, aby zapewni¢, ze wyroby wprowadzane do obrotu odpowiadajg ustalonym

cechom uzytkowym.

Jezeli producent zaprojektowat, zmontowat, opakowat, przetworzyt i oznakowat podzespot
poprzez swojego podwykonawce, uwzgledni¢ nalezy ZKP u podwykonawcy.

W przypadku, gdy ma miejsce podwykonawstwo, producent powinien utrzymac wszedzie
kontrole podzespotu i zapewni¢, ze otrzymuje wszystkie informacje potrzebne do wypetnienia
swoich odpowiedzialno$ci, zgodnie z niniejszg aprobata.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Producent ktéry korzysta z podwykonawstwa w catym zakresie swoich aktywnosci, w zadnych
okolicznosciach nie moze sam przenie$¢ swoich odpowiedzialnosci na podwykonawce. ZKP
jest statg wewnetrzng kontrolg produkcji, wykonywang przez producenta.

Wszystkie elementy, wymagania i zatozenia przyjete przez producenta powinny byé
udokumentowane w sposéb systematyczny w formie procedur.

Dokumentacja systemu kontroli produkcji powinna zapewnia¢ ogdélne zrozumienie oceny
zgodnosci i umozliwia¢ uzyskanie wymaganych cech uzytkowych wyrobu oraz skuteczne
dziatanie systemu kontroli produkcji, ktéry ma by¢ sprawdzony. Osiggniete moze to by¢ przez
kontrole i badania przyrzadéw pomiarowych, surowcéw i sktadnikéw, proceséw, urzgdzen
i wyposazenia produkcyjnego oraz gotowych podzespotéw, fgcznie z cechami materiatu
i przez wykorzystanie uzyskanych wynikéw.

5.2.2 Wymagania ogéine

System ZKP powinien spetnia¢ wymagania jakie sg zawarte w nastepujacych rozdziatach
PN-EN ISO 9001, w zakresie jakim majg one zastosowanie.

System ZKP moze by¢ cze$cig systemu zarzadzania jakoscig, np. zgodnie
z PN-EN ISO 9001.

5.2.3 Wymagania specjalne dotyczace podzespotéw wyrobu
5.2.3.1 System ZKP powinien:
- odnosi¢ sie do niniejszej aprobaty technicznej; i

- zapewnia¢, ze uchwyt przewoddw rurowych typu ZP wprowadzany na rynek odpowiada
ustalonym cechom uzytkowym.

5.2.3.2 System ZKP powinien zawiera¢ plan jakosci lub plan ZKP specyficzny dla wyrobu, ktéry
identyfikuje procedury do wykazania jego zgodnosci na odpowiednich stadiach, to znaczy:

a) kontrole i badania, ktére, nalezy wykona¢ przed i/lub podczas produkcji zgodnie
z czestoscig podang nizej; i/lub

b) weryfikacje i badania, ktére nalezy wykona¢ z uzyciem gotowych wyrobdw, zgodnie
z czestoscig podang nizej.

Jezeli producent do produkcji stosuje gotowe podzespoly, dziatania wg b) powinny prowadzi¢
do poziomu zgodnosci podzespotu réownowaznego, takiego jak gdyby podczas produkcji
wykonywana byta normalna ZKP.

Jezeli producent wykonuje cze$é produkcji, to operacje wg b) moga by¢ zredukowane
i czesciowo zastgpione przez operacje wg a).

Ogdlnie rzecz biorgc im wiecej produkcji wykonywanych jest przez producenta, tym wigcej
operacji wg b) moze by¢ zastgpione przez operacje wg a). W kazdym przypadku operacja
powinna prowadzi¢ do poziomu zgodnoéci podzespotu réwnowaznego do tego jak gdyby
podczas produkcji wykonywana byta normalna ZKP.

Uwaga: w zaleznoéci od specyficznego przypadku niezbedne moze by¢é wykonywanie dziatan
wymienionych w a) i b), tylko dziatari wymienionych wg a) lub tylko tych wymienionych wg b).

Dziatania wg a) nalezy odnosi¢ gtéwnie do $redniego stanu wyrobu jak réwniez urzadzen
produkcyjnych i ich regulacji, a takze przyrzgdéw pomiarowych itp.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Te kontrole i badania oraz ich czesto$¢ wybrane sg w oparciu o typ, proces produkcyjny i jego
skomplikowanie, czuto$¢ cech podzespotu na zmiany parametréw produkcji itp.

Producent powinien ustanowi¢ i utrzymywac zapisy, ktére zapewniajg “ewidencje,
ze pobierane i badane byly prébki wyrobu z produkcji. Zapisy te powinny wykazywac
jednoznacznie, czy produkcja odpowiadata okreslonym kryteriom akceptacji; zapisy te
powinny by¢ utrzymywane co najmniej przez dziesiec lat. Jezeli prébka nie spetnia wymogow
akceptacji, to pojete powinny by¢ dziatania dla wyrobéw niezgodnych. Niezbedne dziatania
korekcyjne powinny by¢ podjete niezwtocznie, a podzespoty lub partie niezgodne powinny by¢
wydzielone oraz jednoznacznie zidentyfikowane. Jezeli nieprawidlowos¢ zostata
skorygowana, to powtérzone powinny by¢ dotyczace jg badania lub weryfikacja.

Wyniki kontroli i badai powinny by¢ rzetelnie rejestrowane.

Opis podzespotu, data produkcji, przyjeta metoda badan, wyniki badan i kryteria akceptacji
powinny by¢ =zawarte w zapisach, podpisane przez osobe odpowiedzialng
za kontrole/badanie. Uwzgledniajac kazdy wynik kontroli nie spetniajgcy wymagan niniejszej
aprobaty, dziatania korygujgce majgce na celu naprawe sytuacji (np. wykonane pdznigj
badania, zmiana procesu produkcyjnego, wycofanie lub poprawa podzespotu) powinny by¢
wskazane w zapisach.

5.2.3.3 Pojedyncze podzespoty lub partie podzespotéw uzyte do produkcji uchwytu przewodow
rurowych typu ZP i zwigzana z nimi dokumentacja powinny by¢ catkowicie identyfikowalne.

5.2.4 Wstepna inspekcja zaktadu i ZKP

5.2.41 Wstepna kontrola zaktadu i ZKP powinny by¢ zasadniczo wykonywane, gdy produkcja jest
juz wdrozona a ZKP jest juz praktykowana. Jednak mozliwe jest, ze wstepna kontrola
zaktadu i ZKP wykonane zostang zanim produkcja bedzie wdrozona i/lub ZKP bedzie juz
praktykowana.

5.2.4.2 Nastepujgce elementy powinny by¢ poddane ocenie w celu weryfikacji, ze wymagania
wg 5.2.215.2.3 sg spetnione:

— dokumentacja ZKP;

— zakfad produkcyjny.

Przy ocenie zaktadu produkcyjnego zweryfikowane powinno by¢:

a) ze dostepne sg lub beda wszystkie $rodki potrzebne do osiggniecia cech uzytkowych
uchwytu przewodoéw rurowych typu ZP wymaganych przez niniejszg aprobate (patrz
5.2.4.1);

b) ze procedury ZKP, zgodne z dokumentacjg ZKP, sg lub beda wdrozone do praktyki;

c) ze wyrob jest lub bedzie odpowiadat prébkom uzytym we wstepnym badaniu typu (patrz
5.2.4.1) dla ktérych zweryfikowano zgodno$¢ z niniejszg aprobata;

d) czy system ZKP jest czescig systemu zarzgdzania jakoscig zgodnie z PN-EN 1SO 9001
(patrz 5.2.2) i jako cze$¢ tego systemu zarzgdzania jakoscig jest certyfikowana i podlega
corocznemu nadzorowi jednostki certyfikujgcej, uznawanej przez jednostke akredytujacy
bedacg cztonkiem ,European Co-operation for Accreditation” ktéra podpisata ,Multilatelar
agreement” (MLA).

5.2.4.3 Wszystkie zakiady producenta, w ktorych odbywa sie kofcowy montaz lub co najmniej
koricowe badania, nalezy poddac¢ ocenie w celu weryfikacji, ze istniejg warunki wg 5.2.4.2 a)
do c).

Niniejsza wersja jest wersjq elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Jedna ocena moze dotyczy¢ jednego lub wiecej podzespotéw, linii produkcyjnych i/lub
proceséw produkcyjnych. Jezeli system ZKP dotyczy wiecej niz jednego podzespotu, linii
produkcyjnej lub procesu produkcyjnego i jezeli zweryfikowano, ze ogdlne wymagania sa .-
spetnione, to detaliczna weryfikacja specyficznych dla podzespotu wymagan ZKP, wykonana~™
dla jednego podzespotu, moze by¢ uznana jako reprezentatywna dla ZKP innych
podzespotow.

5.2.4.4 Oceny wykonane uprzednio zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty mogg by¢
uwzglednione przy zatozeniu, ze wykonane zostaty w tym samym systemie oceny
zgodnosci, przy uzyciu tego samego podzespotu lub podzespotéw, podobnie
zaprojektowanych, skonstruowanych i o podobnej funkcjonalnosci tak, ze wyniki mogg mie¢
zastosowanie do przedmiotowego podzespotu.

Uwaga: Sam system oceny zgodnosci oznacza kontrole ZKP przez niezalezng trzeciag
strone pod kontrolg jednostki certyfikujacej wyroby.

5.2.4.5 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ dokumentowane w raporcie.
5.2.5 Stala kontrola ZKP

5.2.5.1 Wszystkie zaktady, ktére ocenione zostaty zgodnie z 5.2.4 powinny by¢ poddane ponownej
ocenie raz w roku, z wytgczeniem jak podano w 5.2.5.2.

5.2.5.2 Jezeli producent zapewnia staty nadzér nad statym zadowalajgcym dziataniem systemu
ZKP, to czesto$¢ dokonywania ponownych ocen moze by¢ zmniejszona do jednej co cztery
lata.

Uwaga 1: Wystarczajgcym sprawdzianem moze by¢ raport jednostki certyfikujgcej,
patrz 5.2.4.2.d).

Uwaga 2: Jezeli system zarzgdzania jakoscig, zgodny z PN-EN ISO 9001, jest dobrze
wdrozony (zweryfikowany przez audity QM), to mozna zatozy¢, ze zintegrowana z nim,
odpowiednia cze$¢ ZKP jest dobrze uwzgledniona. Na tej podstawie, praca producenta jest
dobrze kontrolowana tak, ze czesto$¢ dokonywania specjalnych ocen ZKP moze byc¢
zredukowana.

5.2.5.3 Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.

5.2.6 Procedura modyfikacji
W przypadku modyfikacji podzespotu, metody produkcji lub systemu ZKP (jezeli mogg one
mie¢ wplyw na ustalone cechy), ponowna ocena zaktadu i systemu ZKP powinny by¢
wykonywane w odniesieniu do tych aspektéw, na ktére wptyw ma ta modyfikacja.
Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.

5.3 Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania oraz przy
kazdej zmianie surowca lub podzespotéw i technologii produkcji, jesli majg one wptyw
na wtasciwosci uzytkowe wyrobu.
Na podstawie przyjetego dla wyrobu objetego niniejszg Aprobatg Techniczng systemu 3
oceny zgodnosci, wstepne badanie typu powinno wykonaé akredytowane laboratorium

badawcze.

Zakres wstepnego badania typu obejmuje wszystkie badania podane w kol. 2 tablicy 4.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Pozytywne wyniki badan aprobacyjnych, na podstawie ktorych ustalono  wiasciwosci
techniczne i uzytkowe, mogg by¢ uznane jako wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci .~

wyrobu.
Tablica 4
Lp Badana wiasciwos¢ ROAZES Dacn gzz’x;t?:armes m‘:ﬂy
’ techniczno-uzytkowa Wstepne Badania rozcieial: ’
badanie typu biezace
1 2 3 4 5
1 Przekroje i konstrukcja + +5 4424
2 Materiaty + + 4432
Odpornos¢ na korozje }
< i starzenie + 4425
4 Wymiary i masa + - 4331
5 Znakowanie + - 4423
Wytrzymato$é
. mechaniczna * ) ke
Dokumentacja, .
4 zgodno$é z dokumentacija * . 44.21,4422
Znak ,+" oznacza, ze wykonanie badania jest wymagane.
Znak ,-" oznacza, ze wykonanie badania nie jest wymagane.

5.4 Badanie gotowych wyroboéw

Program badan gotowych wyrobéw obejmuje badania biezace oraz badania okresowe.

5.4.1 Badania biezace

Badania biezgce stanowig wewnetrzng kontrole produkcji, w wyniku, ktdérej producent
zapewnia zgodno$¢ wiasciwosci technicznych wyrobu z postanowieniami  Aprobaty
Technicznej.

Zakres badan biezacych wg tablicy 4, odpowiednio wg kol. 4.

Wyniki badan biezgcych nalezy systematycznie rejestrowaé, a zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna byc¢
jednoznacznie identyfikowalna w rejestrze badan.

Producent w procedurach zaktadowej kontroli produkcji powinien zadeklarowaé dopuszczalng
wadliwo$¢ swojego wyrobu.

5.4.2 Badania okresowe

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane po wprowadzeniu istotnych zmian w wyrobie.
Producent wyrobu zobowigzany jest do informowania jednostki aprobujacej o zmianach
wprowadzanych w wyrobie. Program badan okresowych powinien by¢ odpowiedni
do wprowadzonych zmian w wyrobie.

4 Procedura badawcza nr PB/BS/41 Badanie uchwytéw rurowych statych urzadzen ga$niczych wodnych, wydanie Centrum
Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej, z dnia 5 czerwca 2009 r. Dopuszcza sige przyjecie rownowaznych badan
wg innych dokumentéw normatywnych (norm i wytycznych) o poréwnywalnym poziomie.

5 W badaniach biezgcych nalezy wykonywac ogledziny wyrob6w, w celu stwierdzenia czy sg wolne od wad i uszkodzen.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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5.5

5.6

5.7

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

Metody badan

Badania wyrobow powinny by¢ wykonywane metodami podanymi w kolumnie 5 tablicy 4:
Otrzymane wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami podanymi w tablicy 3. )

Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobra¢ losowo, zgodnie z odpowiednimi normami dotyczgcymi
losowego wyboru jednostek produktu do proébki.

Ocena wynikow badan

Uchwyt przewoddw rurowych — wieszak kretlikowy DN 25 do DN 200, do statych urzadzen
gasniczych wodnych, typu ZP nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan zawartych w tablicy 4 sg pozytywne.

USTALENIA FORMALNE

Aprobata  Techniczna  CNBOP-PIB  AT-1108-0366/2012/2016  jest  dokumentem
stwierdzajgcym przydatno$¢ wyrobu o nazwie: Uchwyt przewoddw rurowych — wieszak
kretlikowy DN 25 do DN 200, do statych urzgdzen gasniczych wodnych, typu ZP do
stosowania w budownictwie, w zakresie wynikajgcym z postanowien niniejszej Aprobaty
Technicznej.

Zapisany w Aprobacie Technicznej zestaw witasciwosci techniczno-uzytkowych oraz ich
wymagany poziom stanowig podstawe dla Producenta do dokonania oceny zgodnosci
i wydania na swa wytaczng odpowiedzialno$¢ krajowej deklaracji zgodnosci.

Aprobata Techniczna AT-1108-0366/2012/2016 potwierdza pozytywna ocene wyrobu takiego,
jaki jest produkowany i jaki zgtoszony zostat przez Wnioskodawce do procedury aprobacyjnej,
instalowanego zgodnie z wytycznymi i normami podanymi w rozdziale 2.2 oraz zaleceniami
producenta. Procedura aprobacyjna nie zmienia ani nie poprawia wyrobu przez przypisywanie
im innych wymagan niz te, ktére deklaruje Wnioskodawca, ani tez nie wprowadza innych
sposobow badania wiasciwosci uzytkowych i wtasnosci technicznych niz te, ktére rzeczywiscie
sg stosowane przy produkcji wyrobéw w badaniach typu i przy biezacej kontroli produkcji.

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

Wyréb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych
pakowania, przechowywania i transportu podanych w rozdziale 4 niniejszej Aprobaty
Technicznej. Warunek ten dotyczy Dostawce na wszystkich etapach dystrybucji wyrobow
od producenta do odbiorcy kornicowego.

Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za jako$¢ wyrobu
budowlanego, kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, a wykonawcéw
robét budowlanych od odpowiedzialno$ci za wtasciwe ich zastosowanie.

Gwarancji na wyréb budowlany, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna zobowigzany
jest udzieli¢ Dostawca na podstawie odrebnych przepiséw.

W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, nalezy umieszcza¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie
Technicznej CNBOP-PIB AT-1108-0366/2012/2016.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie

drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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6.9

6.10

6.11

6.12

6.13

6.14

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nie narusza uprawnien wynikajacych z ‘przepisow

o ochronie wtasnosci przemysfowej, a w szczegolnosci z ustawy z dnia 30 czerwca 2000-r.—

prawo wiasnosci przemystowej (Tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. poz. 1410; zm.: Dz. U.
z2015r. poz. 1266, poz. 1505 i poz. 1615). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do
obowigzkéw korzystajgcego z niniejszej Aprobaty Technicznej.

Na producencie spoczywa obowigzek sprawdzenia, czy rozwigzanie bedace przedmiotem
Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien oséb trzecich.

Odpowiedzialnos¢ za szkode wyrzadzong komukolwiek wskutek wadliwosci produktu ponosi
Producent.

CNBOP-PIB udzielajac Aprobaty Technicznej nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

CNBOP-PIB moze dokona¢ zmian wiasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych
okreslonych w niniejszej Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego, wraz
z uzasadnieniem, wniosku zgtoszonego przez producenta oraz przeprowadzenia
postepowania aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie. Niedopuszczalne jest
wprowadzenie jakichkolwiek zmian w tresci Aprobaty Technicznej, dokonane w innym niz
przedstawiono powyzej trybie.

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB moze by¢ uchylona przez CNBOP-PIB w przypadku zmian
w odrebnych przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez organizacje
miedzynarodowe, jezeli wynika to z zawartych umow, istotnych zmian w podstawach
naukowych i stanie wiedzy praktycznej oraz nie potwierdzenia, w trakcie stosowania,
pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu budowlanego. Aprobata Techniczna moze byc¢
uchylona z inicjatywy wiasnej CNBOP-PIB lub na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru
Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-1108-0366/2012/2016 jest wazna do 19 grudnia 2021 r.

KONIEC APROBATY TECHNICZNEJ

~

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie

drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.




CNBOP-PIB AT-1108-0366/2012/2016 z dnia 20 grudnia 2016 r. Strona 14/16

INFORMACJE DODATKOWE
Przepisy

1 Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Tekst jednolity Dz. U. z 2016
r. poz. 1570).

2 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Tekst
jednolity Dz. U. z 2014 r. poz. 1040).

3 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041; zm.: Dz. U. z 2006 r. Nr 245, poz. 1782)
— uchylone z dniem 1 stycznia 2017 r.

4 Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. prawo wiasnosci przemystowej (Tekst jednolity Dz. U.
z2013r. poz. 1410; zm.: Dz. U. z 2015 r. poz. 1266, poz. 1505 i poz. 1615).

Normy i dokumenty zwigzane

1 PN-EN 12845:2015-10 State urzadzenia gasnicze - Automatyczne urzadzenia
tryskaczowe — Projektowanie, instalowanie i konserwacja (wersja angielska).

2 Karta katalogowa ,System instalacji przeciwpozarowych, Petle do instalacji tryskaczowych
(ZP)", wydanie (bez daty) firmy Niczuk Metall-PL.

3 Instrukcja montazu wieszaka typu ZP do instalacji przeciwpozarowych, wydanie (bez daty),
firmy Niczuk Metall-PL.

4 Dokument normatywny WBO/16/13/CNBOP:2002: Uchwyty i wieszaki do stalowych
przewodow rurowych statych urzadzen gasniczych, wydany przez Centrum Naukowo-
Badawczego Ochrony Przeciwpozarowe;.

5 Procedura badawcza nr PB/BS/41 Badanie uchwytéw rurowych statych urzgdzen
gasniczych wodnych, wydanie Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony
Przeciwpozarowej, z dnia 5 czerwca 2009 r.

6 PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzgdzania jako$cig — Wymagania (zastepuje PN-EN
ISO 9001:2009/AC:2009).

Sprawozdania z badan wykorzystane w postepowaniu aprobacyjnym

Sprawozdanie z badan nr 5916/BS/12, z dnia 06 lipca 2012 r., wykonane przez Zespdt
Laboratoridw Technicznego Wyposazenia Strazy Pozarnej i Technicznych Zabezpieczen
Przeciwpozarowych BS Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej -
Panstwowego Instytutu Badawczego, dotyczace uchwytéw przewoddéw rurowych — obejmy
typu PP, wieszaka typu ZP i wieszaka do blach trapezowych typu WT, firmy Niczuk Metall-PL
Spoétka Jawna, Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Dokumentacja

Konstrukcja uchwytu typu ZP przedstawiona zostata na rysunku:

Nr . S
rysunku/ Tytut rysunku/dokumentu Data wydania | Nr weryfikacji
dokumentu rysunku rysunku
40 Petfen typoszereg. Petle do instalaciji R
381201 tryskaczowych (CNBOP) 2012-46-01 -

oraz na pozostatych rysunkach przedstawionych do badan wyrobu, bedacych przedmiotem
sprawozdania nr 5916/BS/12 jw.

Zakres wprowadzonych zmian w stosunku do aprobaty CNBOP-PIB AT-1108-0366/2012

1 W tablicy 1 usunieto uchwyt typu ZP 3 1/2”, oznaczenie katalogowe ZP-M10-3 1/2", zgodnie
zkarta katalogowa: ,System instalacji przeciwpozarowych, Petle do instalacji
tryskaczowych (ZP)”, firmy Niczuk Metall-PL.

2 Zmieniono system oceny zgodnos$ci wyrobu budowlanego, z systemu 1 — certyfikacja
zgodnosci wyrobu przez akredytowang jednostke certyfikujacg, na system 3 -
deklarowanie zgodnos$ci wyrobu przez producenta.

3 Zaktualizowano i uzupetniono przepisy, wykaz norm i dokumentéw zwigzanych.

4 Usunieto zauwazone btedy redakcyjne.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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RYSUNKI

SPIS RYSUNKOW
Rys. 1 Wyglad uchwytu typu ZP
Rys. 2 Konstrukcja uchwytu typu ZP

Rys. 1 Wyglad uchwytu typu ZP
3

8 1

R R R RN R

Rys. 2 Konstrukcja uchwytu typu ZP

1-wieszak, 2-zapinka, 3-pret gwintowany, 4-nakretka mocujgca (przenoszaca obcigzenie),
5-nakretka zabezpieczajgca, 6-podkiadka; linig przerywang zostata zaznaczona rura
o $rednicy zewnetrznej d

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-1108-0366/2012/2016, wydanej w formie
drukowanej i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.




