
SchweiBzertifikat 
DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2021.0009.001 

in Obereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1 

zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2 

Hersteller 

Technische Spezifikation 

Ausfuhrungsklasse 

SchweiBprozess( e) 
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063) 

Werkstoffgruppe 

Verantwortliche 
SchweiBa ufsic htsperson 
(Tltel, Vomame, Name, Qualifikation, 
Geburtsdatum) 

Vertreter 
(Tltel, Vomame, Name, Qualifikation, 
Geburtsdatum) 

Bestatigung 

Gultigkeitsbeginn 

Gultigkeitsdauer 

Bemerkungen 

Ausstellungsort/-datum 

Thale Sp. z.o.o., Sp. k. 

Wilimowo 2 
11-041 Olsztyn
POLEN

EN 1090-2:2018 

EXC2 nach EN 1090-2 

135 - MAG-SchweiBen mit Massivdrahtelektrode 
212 - direktes WiderstandspunktschweiBen 

1.1, 1.2 

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2 (2018), Tabelle 2 und 3 
8.1 
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2 (2018), Tabelle 4 

personenbezogenen Daten entfernt wurden

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen 
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiBen erfullt. 

16.03.2021 

15.03.2024 

siehe Ruckseite 

Dusseldorf, 24.03.2021 
Kozłowski 

Dipl.-lng. Gurschke 
Leiter der 

Zertifizierungsstelle 

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf, Deutschland 





Welding Certificate 
DVS ZERT-EN 1090-2-SZ-2021.0009.001 

in accordance with EN 1090-1, table B.1, its hereby declared: 
The manufacturer has produced evidence that he fulfills the requirements of the European 

standard EN 1090-2 for execution of structural steel components 

Manufacturer 

Technical specification 

Execution class(es) 

Welding Process(es) 
(Reference no. acc. to DIN EN ISO 4063) 

Materiał Group 

Responsible Welding 
Coordinator 
(Tltle, Surname, Name, Qualification, 
Date of birth) 

Substitute 
(Tltle, Surname, Name, Qualification, 
Date of birth) 

Confirmation 

Validity start 

Period of validity 

Remarks 

Place and date of issue 

Thale Sp. z.o.o., Sp. k. 

Wilimowo 2 
11-041 Olsztyn
POLAND

EN 1090-2:2018 

EXC2 according to EN 1090-2 

135 - Metal active gas welding 
212 - Direct spot welding 

1.1, 1.2 
according to CEN ISO/TR 15608 and EN 1090-2 (2018), table 2 and 3 
8.1 
according to CEN ISO/TR 15608 and EN 1090-2 (2018), table 4 

personal data has been erased

All provisions concerning welding as described in the above mentioned 
technical specification(s) were applied. 

16.03.2021 

15.03.2024 

see reverse 

Dusseldorf, 24.03.2021 
Kozłowski 

Dipl.-lng. Gurschke 
Head of certification body 

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Di.isseldorf, GERMANY 





CERTYFIKAT SPAWALNICZY 
DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2021.0009.001 

zgodnie z normą EN 1090-1, tabela B.1 

dla spawania elementów konstrukcyjnych ze stali wg EN 1090-2 

Producent 

Specyfikacja techniczna 

Klasa Wykonania 

Procesy spawalnicze 
numer referencyjny wg EN 4063 

Grupa materiałowa 

Odpowiedzialna osoba 
nadzoru spawalniczego 
tytuł, lmle, nazwisko, Data urodzenia, 
kwalifikacje 

Zastępca 
tytuł, lmie, nazwisko, Data urodzenia, 
kwalifikacje 

Potwierdzenie 

Początek ważności 

Termin ważności 

Uwagi 

Thale Sp. z.o.o., Sp. k. 

Wilimowo 2 
11-041 Olsztyn
POLSKA

EN 1090-2:2018 

EXC2 według EN 1090-2 

135 - Spawanie elektrodą metalową w osłonie gazów aktywnych, 
metodą MAG 

212 - Zgrzewanie punktowe bezpośrednie 

1.1, 1.2 

według CEN ISO/ TR 15608, EN 1090-2 (2018), tabela 2 i 3 
8.1 
według CEN ISO/ TR 15608, EN 1090-2 (2018), tabela 4 

dane osobowe zostały usunięte

Potwierdza się, że spełnione zostały wszystkie wymagania dotyczące 
spawania według ustalen przywołanej powyżej specyfikacji technicznej 

16.03.2021 

15.03.2024 

patrz na odwrocie 

Miejsce wystawienia/ data Dusseldorf, 24.03.2021 
Kozłowski 

Dipl.-lng. Gurschke 
Kierownik Jednostki 

Certyfikującej 

DVS ZERT GmbH, Aachener StraBe 172, 40223 Dusseldorf, Niemcy 






