KRAJOWY o “ Ministerstwo Sfinansowane przez

‘\\- PLAN ; Rzecsnospolity . . Unig Europejska
=a_- ODBUDOWY - Sk Aktywow Pgnstwowych NextGenerationEU

Wilimowo, 28.04.2025r.

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 03/04/ 2025
z dnia 28.04.2025

Thale Spétka z Ograniczong Odpowiedzialnoscig Spétka Komandytowa, z siedzibg w Wilimowie
2, 11-041 Olsztyn, realizuje projekt w ramach konkursu A 2.1.1. Inwestycje wspierajace robotyzacje
i cyfryzacje w przedsiebiorstwach. Projekt finansowany w ramach Krajowego Planu Odbudowy
i Zwiekszenia Odpornosci. '

W zwigzku z powyzszym zwracamy sie z prosbg o przedstawienie oferty na dostawe zautomatyzowanej
wycinarki laserowej wraz z roztadunkiem, montazem, uruchomieniem oraz szkoleniem operatoréw.

1. Zaméwiajqcy.

THALE sp. z 0.0. sp.k.

Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn

REGON: 008024773, NIP: 739 000 05 59
Numer KRS: 0000815792

2. Postanowienia ogdine.

2.1. Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert wariantowych.
2.2. Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czeSciowych.

3. Opis przedmiotu zaméwienia.

KOD CPV: 38636100-3
Nazwa kodu CPV: Lasery

Oczekiwane parametry:
1 Wycinarka powinna by¢ wyposazona w zrédto laserowe na ciele étaiym 0 mocy 8000W
charakteryzujgce sie nastepujgcymi wtasciwosciami:

1.1. Zrédto powinno byé wyposazone w dysk z krysztatu ciata statego typu Yb:YAG o dtugosci
fali 1030 nm, pompowany modutami diodowymi oraz chtodzony doczotowo.

1.2. Zrédto laserowe powinno zapewnia¢ pomiar mocy wychodzacej ze zrédta w czasie
rzeczywistym. Stabilno$¢ mocy generowanej przez zrodto laserowe powinna wynosic +/-
1% przez caty okres eksploatacji lasera.

1.3. Moduty diodowe z chtodzeniem pasywnym tzw. stoki diodowe.

1.4. Budowa modutow diodowych powinny umozliwiac ich-szybka wymiane w przypadku ich
awarii na zasadzie ,plug and play” a wiec wysuniecie modutu z jego gniazda i wsuniecie
nowego modutu. Czas demontazu sta"rego modutfu i montazu nowego w gniezdzie nie
moze przekracza¢ 30min.
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1.5. Koncepcja budowy Zrédta powinna zapewnia¢ odporno$¢ na uszkodzenia zrddta
spowodowane promieniem odbitym od materiatu obrabianego w zakresie
przewidywanym fabrycznie do obrébki. :

1.6. Budowa Zroédta musi zapewnia¢ szybkie wpinanie i wypinanie $wiattowodu
doprowadzajacego promien laserowy z rezonatora do gtowicy tnacej, dzieki ztgczu typu
Plug & Play.

1.7. Zrédto laserowe, niezaleznie od maszyny musi by¢ wyposazone w modut diagnostyczny
zapewniajacy efektywng zdalng diagnoze przez Internet.

Obszar pracy powinien zapewnia¢ mozliwos¢ obrobki arkuszy o rozmiarach 1500x3000mm co

odpowiada¢ powinno zakresom pracy osi Y i X maszyny.

Zakres przemieszczania sie gtowicy tngcej w pionie min. 115 mm;

Dopuszczalne obcigzenie palet roboczych : min. 1800 kg;

Budowa maszyny powinna by¢ oparta na tzw. latajgcej optyce, tzn. obrabiany arkusz

umiejscowiony jest na palecie roboczej natomiast gtowica tngca dynamicznie przemieszcza sie

nad nim wzdtuz osi X iY i ma zapewnia¢ ponize doktadnosci pozycjonowania dla catego obszaru

roboczego przy wysokich predkosciach przesuwu osi:

5.1. Uchyb pozycjonowania Pa max. +/- 0,07mm;
5.2. Srednia odchytka pozycjonowania Ps max. +/- 0,03mm
5.3. Symultaniczna predkos$¢ przesuwu osi X i Y co najmniej 140 m/min;

Sterowanie maszyny powinno by¢é nowoczesne i by¢ wyposazone w ekran dotykowy o
rozmiarze minimum 18 cali oraz ztgcze RJ45 oraz post USB.

Wycinarka powinna zapewnia¢ mozliwosci obrdobki ponizej wymienionych materiatow w
zdefiniowanych grubosciach i technologiach ciecia laserowego a tym samy posiadac'
kompletne parametry technologiczne do ciecia (tzw. tabele technologiczne) ponizszych
pozycji:.

7.1. Stal konstrukcyjna, ciecie tlenem do co najmniej 25mm;
7.2. Stal konstrukcyjna, ciecie azotem do co najmniej 12mm;
7.3. Stal konstrukcyjna, ciecie sprezonym powietrzem do co najmniej 6mm;
7.4. Stal nierdzewna, ciecie azotem do co najmniej 30mm;
7.5. Stal nierdzewna foliowana, ciecie azotem do co najmniej 4mm;
7.6. Aluminium, ciecie azotem do co najmniej 25mm;
7.7. Miedz, ciecie tlenem do co najmniej 12mm;
7.8. Miedz, ciecie azotem do co najmniej 5mm;
7.9. Mosiadz, cigcie azotem do co najmniej 10mm;

Maszyna powinna charakteryzowac sie nastepujgcymi wtasciwosciami i wyposazeniem:

8.1. Sztywny stalowy korpus.

8.2. Automatyczny zmieniacz pa'Iet, z cyklem zmiany maksymalnie 25 sekund.

8.3. Centralne smarowanie maszyny.

8.4. System wpalania w czasie rzeczywistym.

8.5. Programowe ustawienia ogniskowej.

8.6. System bezdotykowego bazowania obrabianego arkusza ‘lub pojedynczego detalu o

nieregularnym ksztatcie z doktadnoscig do 0,1mm za pomocg kamery.

8.7. Adaptacyjny mod wigzki w powigzaniu ze $wiattowodem tgczacym Zrddio laserowe i

gtowice tngcy (Swiattowéd ma budowe dwurdzeniowg) zapewniajg: wyzsza jakoéé
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ciecia materiatéw o znacznych grubosciach, mozliwos$¢ ciecia grubszych blach dla stali
konstrukcyjnej, tatwe oddzielanie gotowych detali od azuru, wycinanie bardzo matych
otworéw w grubych blachach.

8.8. Dobre oswietlenie obszaru pracy.

8.9. Automatyczne czyszczenie dyszy.

8.10. Jedna gtowica tnaca, zapewniajgca wysoka jakos¢ ciecia przy duzych predkosciach dla
catego spektrum dostepnych dla maszyny materiatéw i grubosci.

8.11. Budowa gtowicy zapewnia niezuzywanie sie soczewek. Zuzyciu w gtowicy ulegaja jedynie
szkto ochronne, dysze tnace i ceramika. )

8.12. Gtowica powinna by¢ wyposazona w system antykolizyjny, ktéry w przypadku styku
glowicy z przeszkoda umozliwi gtowicy odchylenie sie od pozycji wyjéciowej, a po
wyeliminowaniu przeszkody proces ciecia bedzie mégt by¢ dalej kontynuowany bez
koniecznosci wymiany w gtowicy tzw. bezpiecznikdéw mechanicznych.

8.13. Maszyna wyposazona w pakiet technologiczny umozliwiajgcy zastosowanie specjalnych
dysz do cigcia azotem, ktdre zmniejszajg jego zuzycie do co najmniej 70% w stosunku
do standardowego ciecia azotem przy zachowaniu wysokiej predkosé i jakosci ciecia.
Pakiet ma miec zastosowanie dla blach czarnych o grubosciach od 4mm do 12 mm, a
dla blach nierdzewnych o grubosciach od 4mm do 25mm. Dla podanego zakresu
grubosci parametry technologiczne przewidywa¢ powinny zastosowanie dyszy o tym
samym rozmiarze.

8.14. System do automatycznego sprawdzania stanu szkfa ochronnego.

8.15. System wykorzystujgcy kamere video zamontowang wewnatrz maszyny, umozliwiajgcy
monitorowanie procesu i wglad do strefy roboczej (minimalna widoczno$¢ to potowa
arkusza w osi X).

8.16. System do szybkiego do produkowania detali na nieregularnych azurach resztkowych
rozpoznajacy rzeczywisty ksztatt azuru poprzez system wizyjny.

8.17. Maszyna powinna by¢ wyposazona w system diagnostyczny umozliwiajacy efektywne

przeprowadzenie zdalnej diagnozy skutkujacej wytypowaniem czesci zamiennych i
szybkiego usuniecia ewentualnej awarii w catej maszynie.

8.18. Maszyna musi mie¢ mozliwo$¢ zabudowy podestowej tzn. rezonator, odpylacz oraz

chtodnica beda umieszczone na podescie nad maszyna.

8.19. Maszyna powinna by¢ bezpieczna dla obstugi i otoczenia, powinna by¢ dostarczona i
oznaczona znakiem CE.

8.20. Sredni pobér mocy podczas pracy maksymalnie 17 kW.

System automatycznego zatadunku surowej blachy spetniajgcy ponizsze wymagania:

9.1. Maks. format arkusza (dtugo$c) - min. 3030 mm

.9.2. Maks. format arkusza (szeroko$¢) — min. 1520mm

9.3. Min. format arkusza (dtugo$¢) — 1000mm

9.4. Min. format arkusza {szeroko$¢) — 500mm

9.5. Maks. grubos¢ blachy — min. 25mm

9.6. Maks. ciezar arkusza — min. 900kg

10. Jedno, spdjne oprogramowanie do zarzgdzania i sterowania produkcjg poprzez cyfryzacje i

wsparcie kluczowych proceséw produkcji produktéw z blach, z mozliwoscig integracji dalszych
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proceséw i przeptywu materiatéw: z jego optymalizacja. Oprogrémowanie w polskiej wersji
jezykowej powinno mie¢ mozliwos$¢ wdrozenia ponizszych funkcjonalnosci: '

® Integracja oprogramowania CAM do programowania maszyn tworzacych system;

e Przygotowanie produkcji (dokumentacja, zlecenia)

e Kontrola produkcji;

e Wsparcie planowania produkcji;

e Wsparcie planowania zmian produkcyjnych;

e Interfejs dla danych dotyczacych zaméwien;

e Interfejs dla zewnetrznego systemu ERP;

e Interfejs do systemu planowania wydajnoscig produkcji;

e  Wsparcie produkc;ji;

e Zarzgdzanie magazynem recznym;

e System zarzadzania transportem recznym; 4 ’

® Analizowanie stopnia wykorzystania maszyn podtgczonych do oprogramowania;

Analiza umozliwi przeglad miejsca pracy, ocene miejsca pracy oraz ewaluacji procesu;
e Oprogramowanie powinno umozliwiac licencjonowanie na zasadzie licencji ptywajacej
dla minimum dwéch stanowisk.

Oprogramowanie zewngtrzne wycinarki laserowej do projektowania z poziomu rysunku detalu
az do gotowego programu numerycznego dla procesu ciecia oraz do tworzenia planéw
produkcyjnych cigcia. Dostarczanie gotowych programéw do maszyny powinno odbywac sie
siecia komputerowg lub poprzez przeno$ng pamie¢ i port USB sterowania maszyny.
Oprogramowanie musi mie¢ mozliwos$¢ importu plikéw 2d jak i modeli 3D bedgcych rysunkami
detali (wymagane formaty importu DXF, DWG, SAB, SAT, ASAT, ASAB). Oprogramowania
powinno pracowaé¢ w technologii klient-serwer i umozliwia¢ licencjonowanie na zasadzie
licencji ptywajacej dla minimum jednego programisty.
Caty system powinien by¢ wyprodukowany przez jednego producenta i dostarczony przez
jednego dostawce tak, aby zapewni¢ petng kompatybilnosé i serwisowalno$é systemu. Przez
caty system rozumie sig gtéwne elementy wycinarki laserowej takie jak: rama maszyny, zrédto
laserowe, Swiattow6d taczacy zrédto laserowe z gtowicg tnaca, gtowice tnacy oraz
automatyczny system zatadowczy. :
Oprogramowanie zewnetrzne wycinarki laserowej do projektowania (punkt 11) oraz
oprogramowanie do zarzadzania produkcja (punkt 10) powinno byé wyprodukowane przez
jednego producenta, aby zapewni¢ petng kompatybilno$¢ i serwisowalno$é.
Oferowane urzadzenie nie moze by¢ prototypem ani pierwszym tego typu wdrozeniem.
Okres Gwarancji nie krotszy niz 24 miesigce.

Cena maszyna powinna zawierac:

Koszty dostawy
Koszt roztadunku, transportu wewnatrzzaktadowego oraz ubezpieczenia tych czynnosci
Koszty montazu
Koszty szkolenia
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Jezeli w jakimkolwiek miejscu opisu przedmiotu zamowienia lub innej czesci zapytania ofertowego lub
zatfqcznikach do zapytania, zostaty wskazane nazwy producenta, nazwy wtasne, znaki towarowe,
normy, patenty lub pochodzenie materiatow czy urzqdzern stuzqcych do wykonania niniejszego
zamowienia, ktére wskazujq lub mogtyby wskazywac na konkretnego producenta, nie stanowi to
preferowania wyrobu czy materiatéw danego producenta, lecz ma na celu wskazanie na cechy -
parametry techniczne i jakosciowe nie gorsze od podanych w opisie. Zamawiajqcy dopuszcza w takim
przypadku sktadanie ofert rownowaznych z zastosowaniem innych materiatéw i rozwiqzan niz opisane
nazwq producenta, nazwgq,wtasnq, znakiem towarowym, patentem lub pochodzeniem materiatéw czy
urzqdzen stuzgcych do wykonania niniejszego zamowienia, pod warunkiem, ze zagwarantujg one
uzyskanie parametrow technicznych, eksploatacyjnych ijakosciowych nie gorszych od zafozonych.
Oferent, ktory powotuje sie na rozwigzania réwnowazne jest obowigzany wykazac, ze oferowane przez
niego materiaty spetniajq okreslone wymagania przez Zamawiajgcego. Ciezar udowodnienia, ze wyréb
Jjest rownowazny w stosunku do zafozeri okreslonych przez Zamawiajqgcego spoczywa na sktadajgcym
oferte.

4. Termin realizacji zamodwienia.
Przedmiot zaméwienia musi zosta¢ wykonany najp6zniej do 30.04.2026 r.

5. Miejsce dostawy
Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn

6. Opis warunkéw udziatu w postepowaniu oraz sposobu dokonywania oceny spetnienia tych
warunkow.
a. O udzielenie zaméwienia mogga sie ubiega¢ Wykonawcy, ktérzy tacznie spetniajg
nastepujace warunki:

i Posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli
przepisy prawa nakfadajg obowigzek posiadania takich uprawnien.

iil. Nie ogtoszono upadtosci w stosunku do wykonawcy, nie ztozono wniosku o upadto$¢
Wykonawcy, nie otwarto w stosunku do Wykonawcy postepowania likwidacyjnego.

iii. Znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie
przedmiotu zamdwienia.

iv. Wykazg sie doswiadczeniem w realizacji co najmniej dwéch urzadzeri tego typu
wraz z autoamtycznym zatadunkiem, zainstalowanych na terenie Unii Europejskiej
w ostatnich 3 latach, a jezeli okres prowadzenia dziatatnosci jest krotszy w tym okresie.
(Zatacznik nr 3)

V. Posiadajg ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej w zakresie prowadzonej
dziatalnosci oraz posiadania mienia na warto$¢ sumy gwarancyjnej nié nizsza niz
wartosc oferty.

Vi. Wptacg wadium w wysokosci 50 000,00 zt (stownie: piecdziesigt tysiecy ztotych).

Ocena spetniania warunkéw udziatu w postepowaniu nastapi w formule ,Spetnia”/, Nie spetnia”
w oparciu o informacje zawarte w dokumentach przedtozonych przez Wykonawce do oferty
i oSwiadczeniach zawartych w Formularzu ofertowym.
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7. Wadium

7.1 Warunkiem udziatu w postepowaniu jest wniesienie wadium w wysokosci: 50 000,00 ztotych
(stownie: piecdziesiat tysiecy ztotych) w terminie do dnia skfadania ofert.

Wadium moze by¢ wniesione w nastepujgcej formie: :

e pienigdzu — przelewem na konto zamawiajgcego Nr rachunku: 45 1600 1462 1845 1015 9000
0013 z dopiskiem: zapytanie na , Oferta na dostawe wycinarki laserowej”.

® poreczeniach bankowych lub poreczeniach spétdzielczej kasy oszczednosciowo-kredytowej, z tym,
ze zobowigzanie kasy jest zawsze zobowigzaniem pienieznym.

e gwarancjach bankowych, gwarancjach ubezpieczeniowych.

Za uznanie, ze wadium w piehiadzu wpftacono w terminie decyduje data wptywu srodkéw na rachunek
bankowy Zamawiajacego. Whniesienie wadium w pienigdzu bedzie skuteczne, jezeli znajdzie sie na
rachunku bankowym Zamawiajgcego przed uptywem terminu (godziny) przewidzianego na wniesienie
wadium.

Wadium musi obejmowac caty okres zwigzania ofertg.
Wykonawca, ktorego oferta nie bedzie zabezpieczona wadium wniesionym we wiasciwej formie
i kwocie zostanie wykluczony z przedmiotowej procedury.

7.2 Zwrot wadium:

Zamawiajacy zwraca wadium wszystkim wykonawcom niezwfocznie po wyborze oferty
najkorzystniejszej lub uniewaznieniu postepowania, z wyjatkiem wykonawcy, ktérego oferta zostata
wybrana jako najkorzystniejsza.

Wykonawcy, ktérego oferta zostata wybrana jako najkorzystniejsza, zamawiajacy zwraca wadium
niezwtfocznie po zawarciu umowy.

Zamawiajacy zwraca niezwtocznie wadium na wniosek wykonawcy, ktéry wycofat oferte przed
uptywem terminu sktadania ofert.

Jezeli wadium wniesiono w pienigdzu, zamawiajgcy zwraca je wraz z odsetkami, jesli wystapia,
wynikajagcymi z umowy rachunku bankowego, na ktérym byto ono przechowywane.

7.3 Zatrzymanie wadium

Zamawiajacy zatrzymuje wadium wraz z odsetkami, jezeli Oferent, ktérego oferta zostata wybrana:

a. odmowit podpisania umowy w sprawie zapytania ofertowego na warunkach okreslonych w ofercie.
b. zawarcie umowy w sprawie zapytania ofertowego stafo sie niemozliwe z przyczyn lezgcych po
stronie Oferenta.

8. Dodatkowe warunki i wymagania, ktére kazdy Wykonawcy jest zobowiazany do spetnienia: :
a. Wykonawca zobowigzuje sie do zawarcia pisemnej umowy w miejscu i terminie wyznaczonym

przez Zamawiajgcego.

9. Przestanki wykluczenia Wykonawcéw z postepowania
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Z postgpowania Zamawiajacy wykluczy podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo
z Zamawiajacym. Przez powigzanie kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania
miedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggniecia zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane
z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajgce
na:

Uczestniczeniu w spofce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spétki osobowej,

o Posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji,

Petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurent,
petnomocnika,

o Pozostawaniu w zwigzku matzerskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewieristwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnie w linii
bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we
wspdlnym pozyciu z wykonawca, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organéw
zarzagdzajgcych lub organéw nadzorczych wykonawcéw ubiegajgcych sie o udzielenie
zamowienia,

O  Pozostawanie z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje
uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku
z postepowaniem o udzielenie zamodwienia.

Na potwierdzenie braku przestanki wykluczenia z postepowania wykonawca zobowigzany jest
przedfozy¢ oswiadczenie — zatgcznik nr 2.

10. Informacja o oswiadczeniach i dokumentach jakie maja dostarczyé Wykonawcy w celu
potwierdzenia warunkéw zamdwienia:
a. Wypetniony formularz oferty (wg zatacznika nr 1 do Zapytania ofertowego).
b. Oswiadczenie wykonawcy o niepozostawaniu w stosunku powigzania z Zamawiajgcym
(wg zatgcznika nr 2 do zapytania ofertowego).
Oswiadczenie realizacje ( wg zatgcznika nr 3 do zapytania ofertowego).
Kopia polisy ubezpieczeniowej wraz potwierdzeniem optacenia.
Potwierdzenie wptaty wadium.
Specyfikacja techniczna maszyny lub inny dokument potwierdzajacy zgodnosé
przedmiotu oferty z zapytaniem.

- 0o a0

11. Termin i miejsce ztozenia oferty.
Oferty nalezy ztozy¢ w nieprzekraczalnym terminie do dnia 28.04.2025 do 29.05.2025 g. 9.00.

o Osobiscie lub listownie (wypetniony formularz ofertowy wraz z zatgcznikami podpisany przez
osobe uprawniong do reprezentacji) na adres Zamawiajgcego:
THALE Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig spotka komandytowa
Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn



NextGenerationEU

o2 KRAJOWY : £ % Ministerstwo Sfinansowane przez
Rzeczpospolita = ‘ . " E :
) ?)LSBNUDOWY B s Aktywow Parstwowych el iUpElRey

W formie elektronicznej - skany wypetnionego formularza ofertowego wraz z zatgcznikami podpisany
przez osobe uprawniong do reprezentacji - na adres: projekt@niczuk.pl

Na kopercie/w temacie wiadomosci prosze poda¢: ,,Oferta na dostawe wycinarki laserowe;j”
Ztozenie oferty uznane zostanie za skuteczne, jezeli kompletna oferta wptynie do siedziby firmy lub na
adres mailowy w terminie okreslonym w niniejszym punkcie.

Oferta powinna by¢ podpisana przez osobe uprawniong do reprezentacji Oferenta.

Oferty ztozone po terminie nie beda rozpatrywane.

Oferent moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmienié lub wycofaé swoja oferte.

Wykonawca moze zwrdci¢ sie do Zamawiajacego w formie elektronicznej o wyjasnienie trescn
zapytania ofertowego, pytanie kierujgc na adres e-mail: projekt@niczuk.pl .

Informacja zostanie udzielona niezwiocznie chyba, ze pytanie wykonawcy nie ma w ocenie
Zamawiajgcego wptywu na tres¢ oferty.

12. Termin zwiazania oferta.

Wykonawca pozostaje zwigzany ofertg przez okres min. 30 dni. Bieg terminu rozpoczyna sie wraz z
uptywem terminu sktadania ofert.

13. Kryteria oceny ofert i opis sposobu ich obliczenia.

Opis kryteriéw, ktérymi firma bedzie sie kierowata przy wyborze oferty oraz znaczenie tych kryteriéw.
Maksymalna liczba punktéw mozliwych do uzyskania — 100

Lp. Rodzaj Kryterium Punktacja Sposob oceny
13.1 | tgczna cena netto od 0 do 60 Stosunek ceny netto najnizszej oferty do
' ceny netto badanej oferty mnozony przez
60.
13.2 | Liczba tabel od 0do 20 Liczba tabel
technologicznych ciecia technologicznych
stali ocynkowanej : (procesow
ciecia) w Liczba
Lp. maszynie i przyznanych
oprogramowaniu punktow
dedykowanych
do ciecia stali
ocynkowanej
1 0 0
2 il 10
3 2 20
Tabela technologiczna jest rozumiana
jako zdefiniowany proces technologiczny |
z optymalnymi, gotowymi parametrami
ciecia w zaleznosci od wymagan
jakosciowych, wydajnosciowych oraz
eksploatacyjnych. Kazda jedna tabela
technologiczna musi posiadaé¢ parametry
dla zakresu minimum 7 réznych grubosci
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stali ocynkowanej (np. dla 1;2;3;4;5;6;7
mm). Kazda jedna tabela technologiczna
musi by¢ dostepna do wyboru zaréwno z
poziomu oprogramowania przez
programiste oraz z poziomu sterowania
maszyny przez operatora.
13.3 | Liczba tabel od 0do 20 Liczba tabel
technologicznych ciecia technologicznych
stali konstrukcyjnych (proceséw
ciecia) w Liczba
Lp. maszynie i przyznanych
oprogramowaniu punktow
dedykowanych
do ciecia stali
konstrukcyjnej
1 0-2 0
2 3-5 10
3 6 i powyzej 20

Tabela technologiczna jest rozumiana
jako zdefinioWany proces technologiczny
z optymalnymi, gotowymi parametrami
ciecia = w zaleznosci od wymagan
jakosciowych, “wydajnosciowych oraz
eksploatacyjnych.

Kazda jedna tabela technologiczna musi
posiada¢ parametry dla zakresu minimum
7 réznych grubosci stali konstrukcyjnej
(np. dla 1;2;3;4;5;6;7 mm). Kazda jedna
tabela technologiczna musi by¢ dostepna
do wyboru zarébwno z poziomu
oprogramowania przez programiste oraz
Z poziomu maszyny przez operatora.

Zamawiajgcy dokona oceny ofert na podstawie wyniku osiggnietej liczby punktéw wyliczonych w
oparciu o powyzsze kryteria. lloé¢ punktéw za poszczegdine kryteria po zsumowaniu bedzie stanowic¢
koncowq ilos¢ punktow przyinanq danej ofercie. Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktora
uzyska najwyzszg koricowgq ilo$é punktéw.

‘ Zaproponowana przez Wykonawce cena powinna zostaé w ofercie podana jako cena netto
wyrazona w PLN. W przypadku wskazania w ofercie ceny w walucie innej niz PLN, cena ta zostanie
przeliczona na PLN wedtug $redniego kursu danej waluty opublikowanego przez Narodowy Bank Polski
z dnia poprzedzajacego dzieri otwarcia ofert. Cena oferty powinna zawieraé wszystkie koszty
niezbedne dla wykonania Przedmiotu Zamdwienia. Dla zapewnienia poréwnywalnoéci ofert

dostawcoéw krajowych i zagranicznych ceng podlegajacg ocenie bedzie taczna cena netto (bez podatku
VAT) okreslona w ofercie.
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14. Informacje dotyczace najkorzystniejszej oferty.

Informacje o wyniku postepowania o udzielenie zaméwienia Zamawiajgcy upubliczni na swojej stronie
internetowe;j.

15. Istotne postanowienia umowy i warunki zmiany istotnych postanowiert umowy.

15.1

Warunki ptatnosci — zamawiajacy przewiduje pfatnosci zaliczkowe. Ptatno$¢ koricowa, moze

zostac zrealizowana dopiero po podpisaniu protokotu odbioru koricowego.

15.2

15.3

Termin wykonania umowy moze ulec zmianie w przypadkach opisanych ponizej:

‘wystapienia okolicznosci bedacych wynikiem dziatania sity wyzszej. ,Sita wyzsza” oznacza fakt

lub okoliczno$¢, na ktérg strony nie maja bezposredniego wptywu i ktérej nie mogty
przewidzie¢ w chwili zawierania umowy, w tym (m.in.) wszelkie przypadki epidemii, pandemii,
powodzi, pozaru, wojny, wybuchu, uderzenia pioruna, aktéw terroryzmu, ograniczen
transportu, opodznien frachtu morskiego i transportu drogowego, niekorzystne warunki
atmosferyczne, skazenia, ryzyka skazenia, przerw w funkcjonowaniu firm, wad lub
uszkodzenia produkgcji, strajkéw lub podobnych dziatan, braku realizacji zobowigzan przez
podmioty trzecie, dziatania organéw panstwowych, badz globalnego braku surowcéw lub
zastojow w dostawach surowcéw badz poétproduktow.

Jezeli konieczno$¢ zmiany umowy, w tym w szczegSlnoéci zmiany wysokosci ceny,.

spowodowana jest okolicznosciami, ktérych zamawiajacy, dziatajac z nalezytg starannoscig, nie
mogt przewidzie¢, o ile zmiana nie modyfikuje ogdlnego charakteru umowy a wzrost ceny
spowodowany kazda kolejng zmiang nie przekracza 50% wartosci pierwotnej umowy.

16. Pozostate informacje

a) Poprzez ztozenie oferty Oferent wyraza zgode na podanie do wiadomoéci pozostatych Oferentéow
szczegotow oferty. Oferent ma prawo nie wyrazi¢ zgody na podanie do wiadomosci szczeg6tow
technicznych przedmiotu zamdéwienia.

b) Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do:

zmiany warunkéw udzielenia zaméwienia,

uniewaznienia postepowania na kazdym jego etapie bez podania przyczyny bez skutkéw
prawnych oraz finansowych, :

nie wybrania zadnej z przedstawionych ofert bez podania przyczyny,

pozostawienia bez rozpatrzenia oferty niezgodnej z wymogami niniejszego zapytania.
zadania od oferenta w toku postepowania przedsfawienia dodatkowych informacji
i wyjasnien, potwierdzajacych spetnienie wymogoéw technicznych zapytania. Zamawiajacy
zastrzega, ze jezeli na podstawie obiektywnie dostepnych danych (np. foldery, katalogi,
strony internetowe producenta), stwierdzi niespojnosé/nieprawdziwos¢é podanych
informacji, ma mozliwos¢ wykluczenia oferenta z udziatu w postepowaniu. Odmowa

udzielenia informacji bedzie skutkowata odrzuceniem oferty'. Oferent ma czas do trzy dni na
udzielenie wyjasnien.

c) W przypadku zaistnienia powyzszych okolicznosci Oferentom nie przystuguja zadne roszczenia w
stosunku do Zamawiajgcego.

10
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d) Zamawiajacy informuje, ze postepowanie nie jest prowadzone w oparciu o ustawe z dnia 11
wrzesnia 2019 r. — Prawo Zamowien Publicznych, dlatego nie jest mozliwe stosowanie $rodkéw
odwotfawczych okreslonych w tej ustawie.

Zataczniki:

Zatgcznik nr 1 Formularz ofertowy

Zatgcznik nr 2 Oswiadczenie powigzania

Zatgcznik nr 3 Wykaz doswiadczenia

Zatgcznik nr 4 Klauzula informacyjna — Ochrona danych osobowych

THALE Sp. z 0. 0. 5p. k.

(dawnie] NICZUK Sp.i)
Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn

Polska
NIP 739 000 05 59

Dyrektor Zarzadzajacy
rokurent
N b orlie

Sylwja Jakubowska

11
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Zatacznik nr 1

FORMULARZ OFERTOWY

NIP, REGON

Przystepujac do udziatu w postepowaniu prowadzonym w trybie zapytania ofertowego na dostawe
zautomatyzowanej wycinarki laserowej wraz z roztadunkiem, montazem, uruchomieniem oraz

szkoleniem operatorow.

oferuje/emy realizacje wykonania przedmiotu dostawy okreslonego w niniejszym zapytaniu

ofertowym na warunkach i zasadach w nim okreslonych.
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Przedmiot oferty:
Dostawa zautomatyzowanej wycinarki laserowej wraz z roztadunkiem, montazem, uruchomieniem
oraz szkoleniem operatoréw.

CENA OFERTOWA
Cena netto
............................................. PLN/EUR*
Cena brutto
............................................. PLN/EUR*
VAT
.............................................. PLN/EUR*

* Prosze zaznaczy¢ wtasciwg walute

Okres gwarancji

Liczba tabel technologicznych (proceséw ciecia)
w maszynie i oprogramowaniu dedykowanych
do ciecia stali ocynkowanej | e

Liczba tabel technologicznych (proceséw ciecia)
W maszynie i oprogramowaniu dedykowanych

do ciecia stali konstrukcyjnej | e

W przypadku wyboru naszej oferty, jako najkorzystniejszej zobowigzuje/emy sie do zawarcia pisemnej
umowy W miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego.

1. Oswiadczam/y, ze zaoferowany przez nas przedmiot zamdowienia spetnia wszystkie wymagania
zamawiajgcego.

2. Oswiadczam/y, ze zapoznaliSmy sie z warunkami Zapytania Ofertowego, nie wnosimy do nich
zadnych zastrzezen oraz uzyskaliSmy niezbedne informacje do przygotowania oferty.

3. Oswiadczam/y, ze posiadamy uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub
czynnosci, jezeli ustawy naktadajg obowigzek posiadania takich uprawnien.

4. Oswiadczam/y, ze znajdujemy sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie
przedmiotu zamdwienia.

5. Oswiadczam/y, ze nie ogtoszono w stosunku do nas upadtosci, nie ztozono wniosku o upadtosc¢
ani nie otwarto w stosunku do nas postepowania likwidacyjnego.

6. Jestem/$my zwigzani niniejszg ofertg przez okres 30 dni od daty uptyniecia terminu sktadania
ofert.

7. Oferuje/emy realizacje przedmiotu zamdwienia na warunkach wskazanych przez Zamawiajgcego
w Zapytaniu ofertowych wraz z jego zatgcznikami.

8. Do formularza zatgczono nastepujgce dokumenty, ktore stanowig jej integralng czesc:
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Zatacznik nr 2

OSWIADCZENIE O BRAKU PRZESLANEK DO WYKLUCZENIA Z POSTEPOWANIA

W imieniu wykonawcy oswiadczam, iz pomiedzy Zamawiajgcym a wykonawca

(Nazwa Wykonawcy)

nie istniejg powigzania kapitatowe lub osobowe.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajacym

lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami

wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem

procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

o Uczestniczeniu w spoéfce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej.

o Posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji.

o Petfnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego Ilub zarzadzajacego, prokurent,
petnomocnika.

o Pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnie
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we
wspdlnym pozyciu z wykonawcy, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organdw
zarzadzajgcych lub organdw nadzorczych wykonawcdéw ubiegajgcych sie o udzielenie
zamowienia.

o Pozostawanie z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje
uzasadniona watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku
z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia.

Miejscowosé, data podpis osoby/oséb

uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy
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Zatacznik nr 3
OSWIADCZENIE DOTYCZACE POSIADANEGO DOSWIADCZENIA

Ja, nizej podpisany

(imie i nazwisko osoby upowaznionej do reprezentowania Wykonawcy)

dziatajgc w imieniu i na rzecz

(nazwa Wykonawcy)

oswiadczam, ze w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert (a w przypadku
funkcjonowania na rynku krécej, w tym okresie) nalezycie wykonalismy zlecenia co najmniej dwdch
urzgdzen tego typu i o stopniu skomplikowania co najmniej, jak urzgdzenie przedstawione w
niniejszym zapytaniu, zainstalowanych na terenie Unii Europejskiej:

Lp. Termin wykonani
Zleceniodawca/ Podmiot Typ ermin \,Ny. or?anla
zamowienia

na rzecz ktérego zostato urzadzenia T
. 8 . q (od dzien/miesigc/rok

zrealizowane zamdwienie s
do dzier/miesigc/rok)

Miejsce
wykonania
zamodwienia

Rodzaj
zatgcznika*

3

*na potwierdzenie nalezytego wykonania ww. zlecen nalezy zatgczy¢ dokumenty, z ktérych bedzie
jednoznacznie wynika¢ potwierdzenie wymaganych danych tj. referencje, protokoty odbioru itp.

Miejscowos¢, data podpis osoby/o0séb
uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy
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KLAUZULA INFORMACYJNA - OCHRONA DANYCH OSOBOWYCH

Do zapytania ofertowego nr 03/04/2025 z dnia 28.04.2025 roku
Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia
27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych
i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne
rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,RODO”, informuje,
ze:

Administratorem danych osobowych jest THALE sp. z o0.0. sp. k. (dawniej Niczuk sp. j.), Wilimowo 2,
11-041 Olsztyn.

Dane osobowe zgromadzone podczas postepowania ofertowego przetwarzane bedg w celu wyboru
najkorzystniejszej oferty, a nastepnie przygotowania i zawarcia umowy. W przypadku, w ktérym
planowane do realizacji zadanie finansowane bedzie ze $rodkéw UE, zgromadzona podczas
postepowania ofertowego dokumentacja i zawarte w niej dane osobowe przetwarzane bedg w celu
potwierdzenia spetnienia zasady konkurencyjnosci.

Odbiorcami danych osobowych bedg osoby lub podmioty, ktdorym na podstawie obowigzujgcych
przepisdw prawa udostepniona zostanie dokumentacja niniejszego postepowania.

W przypadku, w ktérym planowane do realizacji zadanie finansowane bedzie ze $Srodkéw UE, dane
osobowe bedg przechowywane w okresie realizacji zawartej umowy oraz trwatosci projektu (do dwdch
lat od dnia 31 grudnia roku nastepujacego po ztozeniu do Komisji Europejskiej zestawienia wydatkéw,
w ktorym ujeto ostateczne wydatki dotyczgce zakonczonego projektu).

W przypadku, w ktérym planowane do realizacji zadanie finansowane bedzie bez udziatu srodkédw UE,
dokumentacja wybranego do zawarcia umowy oferenta przetwarzana bedzie przez okres realizacji
umowy, a nastepnie przez okres wymagany przepisami prawa podatkowego, pozostate oferty i zawarte
w nich dane osobowe przechowywane bedg do konca roku kalendarzowego, w ktérym
przeprowadzono postepowanie ofertowe.

Kazda osoba, ktérej dane osobowe zostang wskazane w niniejszym postepowaniu lub toku realizacji

umowy posiada, w granicach obowigzujgcych przepisow:

—  prawo dostepu do swoich danych osobowych,

—  prawo do sprostowania swoich danych osobowych,

—  prawo do usuniecia danych osobowych,

—  prawo do przenoszenia danych osobowych,

—  prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych,

—  prawo zadania od administratora ograniczenia przetwarzania danych osobowych z zastrzezeniem
przypadkdw, o ktérych mowa w art. 18 ust. 2 RODO (prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma
zastosowania w odniesieniu do przechowywania, w celu zapewnienia korzystania ze Srodkéw
ochrony prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby fizycznej lub prawnej, lub z uwagi na wazne
wzgledy interesu publicznego Unii Europejskiej lub panstwa cztonkowskiego),

—  prawo do whniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan,
ze przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczgcych narusza przepisy RODO.

Szczegdtowe informacje dotyczgce przetwarzania danych osobowych znajdziecie Paristwo na stronie:

https://zamocowania.niczuk.pl/page/175/0-nas/RODO-i-polityka-prywatnosci
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