Odpowiedzi do zadanych pytan z dnia 18.04.2025r.

1. Prosze o wyjasnienie kwestii wypetnienia zatgcznika nr 4.

Z naszymi klientami mamy popodpisywane NDA, ktére zawierajg miedzy innymi zapisy o
poufnosci danych handlowych.

Wypetniajac ten zatgcznik, musielibysmy ztamac ten punkt, a tego nie chcemy.

Prosze o podanie propozycji w jaki sposdb moglibySmy rozwigzac¢ ten problem.
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Zatacznik nr 4
OSWIADCZENIE DOTYCZACE POSIADANEGO DOSWIADCZENIA

Ja, nizej podpisany

(imie i nazwisko osoby upowaznionej do reprezentowania Wykonawcy)

dziatajac w imieniu i na rzecz

(nazwa Wykonawcy)

oswiadczam, Ze w okresie ostatnich 5 lat przed uplywem terminu skladania ofert (a w przypadku
funkcjonowania na rynku krocej, w tym okresie) nalezycie wykonalismy zlecenia o wartosci nie
mniejszej niz przedmiot zapytania, w liczhie przynajmniej 3 realizacji:
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*na potwierdzenie nalezytego wykonania ww. robdt nalezy zalaczy¢ dokumenty, z ktérych bedzie
jednoznacznie wynikad potwierdzenie wymaganych danych tj. referencje, protokoty edbioru itp.

Odp.: Po analizie Panstwa zapytania informujemy, ze Zamawiajgcy dopuszcza zanonimizowang
(czesciowo utajniong) forme zatacznika nr 4, a takze wszelkich innych dokumentéw, ktére
Oferent zamierza przedtozy¢ w celu potwierdzenia prawdziwosci Oswiadczenia dotyczqgcego
posiadanego doswiadczenia.

Utajnieniu nie moze podlegac wartos¢ netto zamdwienia, ani termin wykonania zamodwienia.



Odpowiedzi do zadanych pytan z dnia 17.04.2025r.

1. Jakiej wielkosci wymagany jest bufor wejsciowy (ilos¢ sztuk)
Odp.: Nie ograniczamy buforu iloSciowo, poniewaz mamy rézne rodzaje profili.

Zaktadamy, ze operator bedzie mdégt uzupetnia¢ bufor w trakcie pracy maszyny. Bufor
bedzie wynikowy, tzn. mamy do dyspozycji 4 metry szerokosci, z czego odejmujemy
miejsce jednej wigzki (okoto 0.4 m) oraz uktadéw maszyny do przesuwu wzdtuznego.
Pozostatg szerokos$¢ przeznaczong na bufor i uktad podajgcy poprzeczny nalezy podzieli¢
tak, aby praca przebiegata najbardziej ptynnie.

2. Jakiej wielkosci wymagany jest bufor wyjsciowy (Ilos¢ sztuk)

Odp.: Kluczowym parametrem w tej kwestii jest to, aby taczne gabaryty maszyny miescity
sie w okreslonych dtugosciach i szerokosciach. Gotowe wigzki profili toxowanych
posiadajg, w zaleznosci od rodzaju profili, 15, 20 lub 25 sztuk potgczonych profili.
W buforze powinna sie zmiesci¢ taka ilos¢, plus przewidziane miejsce i sposéb na
spakowanie wigzki, zwykle przez dwdch pracownikow.

3. Dojakiego systemu ERP bedzie trzeba sie podtaczyé? Czy podtgczenie do systemu
ERP bedzie wspierane przez Panstwa przedstawiciela zajmujacego sie tym
Systemem w Panstwa firmie?

Odp.: System ERP jest na etapie wyboru. Udostepniamy liste sterownikdw, z ktorymi
powinien wspoétpracowac nowy system ERP oraz odpowiednio maszyna. Link:
Sterowniki

4. Czydopuszcza sie, aby operator uktadat profile na bufor utozone do siebie
stronami, ktérymi bedg ze sobg taczone?

Odp.: Tak, Zamawiajgcy dopuszcza takie rozwigzanie.
5. Czy wymagany jest panel operatorski HMI?
Odp.: Tak, Zamawiajgcy wymaga panelu operatorskiego HMI.

6. Czy dysponujg Panstwo Layoutem miejsca do zagospodarowania - w formacie
*DWG ?

Odp.: Tak, plik w formacie DWG do pobrania tutaj: Link

7. Jakis$ czas temu ofertowalismy juz Panstwu propozycje takiego urzadzenia, na
potrzeby tej oferty przeprowadzone byty testy potgczen.


https://zamocowania.niczuk.pl/files/liscta_plc.xlsx
https://zamocowania.niczuk.pl/files/pole_toxowania.dwg

Wyniki Srednich sit $cinajacych potgczenia réznig sie od tych zawartych w zapytaniu
pytanie z czego moze taka réznica wynikaé, czy zmienialiscie Pafnstwo materiat profili?

Czy dopuszczone jest uzyskanie takich wartosci potgczenia jakie zostaty uzyskane
podczas testow?

Odp.: Tak, wyniki z testow przeprowadzone przez TOX’a sg poprawne i dopuszczalne.
Wartosci podane w zapytaniu ofertowym sg wartosciami osiggnietymi podczas badan w
wewnetrznym laboratorium Zamawiajgcego, a r6znica moze wynikac¢ z réznej metodologii
badan.

Materiat: S 250 GD + Zn 2,50 mm + 2,50 mm Wytrzymatos$¢ na rozcigganie: 5000 N
Wytrzymatosé na scinanie: 6100 N

Materiat: S 250 GD +Zn 3,00mm + 3,00mm Wytrzymatos¢ na rozcigganie: 5440 N
Wytrzymatos$¢ na $cinanie: 6720 N

Materiat: INOX 2,5 mm+2,5 mm Wytrzymatos¢ na rozcigganie: 3780 N Wytrzymatosc¢ na
Scinanie: 7470 N

Jezeli nie to, aby okresli¢ wytrzymatosé potgcznia niezbedne jest ponowne wykonanie
testéw w warunkach laboratoryjnych, czy istnieje mozliwos¢ zebysSmy otrzymali probki
elementow do potaczenia na testy? Beda potrzebne 3-4 formatki A4 Kazdego materiatu
do potaczenia czas oczekiwania na wyniki badania to okoto 3 tygodnie, czy jest
mozliwos¢ przedtuzenia czasu na sktadnie ofert?

Odp.: Nie jest wymagane.



Odpowiedzi do zadanych pytan z dnia 08.04.2025r.

1. Czy maszyna ma by¢ wyposazona w mechanizm automatycznego obracania
belek tak aby jedna byta odwrécona powierzchniag tgczong do géry, a druga do
dotu?

Odp.: Nie zaktadano mechanizmu odwracania profili. Pracownik uktada profile
powierzchniamitgczonymi do siebie np. na lezgco a maszyna obraca pare profili
tylko do pionu.

2. Czy mamy kontrolowa¢ poprawnos¢ wtozenia belek przez operatora? Niezaleznie
od odpowiedzi na poprzednie pytanie, jezeli operator bedzie uktadat belki
naprzemiennie czy tez automat ma sam odwracac belke- czy mamy kontrolowaé
ze operator sie nie pomylit?

Odp.: Zamawiajgcy wymaga kontroli poprawnosci wtozenia belek przez operatora,
aby uktad dziatat ptynnie.

3. Czyw przypadku tgczenia dwdch réznych belek mamy przewidzie¢ niezalezne
podajniki dla dwdch rodzajéw belek, czy tez operator bedzie uktadat je
naprzemiennie? Jezeli taczymy dwie identyczne belki- podajnik moze by¢ jeden,
jezeli chcemy zeby to byty dwie rézne belki- raczej musimy zastosowac¢ dwa
podajniki. Bardzo prosze o doprecyzowanie tego przypadku.

Odp.: Belki r6znego typu operator bedzie uktadat naprzemiennie jak w punkcie1, nie
przewiduje sie wielu roznych podajnikéw dla réznych rodzajow belek.

4. Jakagilosc¢ potagczen przyjg¢ do obliczania wydajnosci maszyny? 160 sztuk na
zmiane, zaktadajgc okoto 37 toxowan na belke daje okoto 4,5 sekundy na jedno
potaczenie. My szacujemy okoto 5-6 sekund na jedno potaczenie wiec zaktadajgc
37 taczen na jedna belke ta wydajnosc¢ nie bytaby osiggnieta. Bardzo prosze o
doprecyzowanie sposobu wyliczania wydajnosci.

Odp.: Wymagania co do ilosci potaczen okreslono w pkt. 3.1.6. zapytania ofertowego,
natomiast wydajnos¢ jest oczekiwang do uzyskania, przy zatozeniu, ze jedno potacznie
zajmie okoto 4,5 s. czyli 2,3 s. tox + 2,2 s. podanie.
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